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1 Anwendungsbereich und Zweck

nach LN 29 643 hergestellt.

2 Anforderungen

Abschnitt 3 gegeniibergestellt.

Aerospace; Instrumentation low pressure hoses; Technical specification

Aéronautique et espace; Tuyaux flexibles basse pression pour instruments; Spécifi-
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3 Prifverfahren

Die Prufverfahren sind in Tabelle 1 den dazugehdrigen Anforderungen nach Abschnitt 2 gegeniibergestellt.
Die Tabelle 1 enthalt zusdtzlich eine Spalte, 1in der angegeben ist, ob das fiir die Prifung der Anforde-
rungen angegebene Priifverfahren fir die Qualifikationsprifung (Q) und/oder fiur die Abnahmeprifung (A) an-

gewendet wird.

Tabelle 1.
Uberschrift der
Ab- Unterabschnitte Ab- .
schnitt | zu Abschnitt 2 Anforderungen schnitt Priifverfahren Q '), A 2)
und Abschnitt 3
2 Anforderungen 3 Priifverfahren
2.1 Allgemeines Zum Nachweis der Eigen- 3.1 Zum Nachweis der Qualifi-
schaften sind die unter Ab- kation der Instrumenten-
schnitt 3.2 aufgefiihrten schlauche werden die unter
und mit "A" gekennzeich- Abschnitt 3.2 und mit Q"
neten Priifungen durchzu- gekennzeichneten Priifungen
fuhren und zu dokumentieren. durchgefiihrt und dokumen-
tiert.
Durch ein Abnahmepriifzeugnis
(siehe Anhang A, Seite 8), Die Qualifikationspri-
sind die Qualitatsmerkmale fungen miissen von einer
der Instrumentenschlduche amtlichen oder autori-
vom Hersteliler zu be- sierten Stelle anerkannt
statigen. sein.
2.2 Technische Die Instrumentenschlduche 3.2 Alle Instrumentenschladuche Q, A
Anforderungen mussen LN 9228 entsprechen. werden visuell bzw. mit
Hilfe geeigneter MeBgeriate
auf Ausfithrung, MaBhaltig-
keit, Aufbau und Kenn-
zeichnung gepriift.
Fehlerhafte Stiicke sind
zuriickzuweisen.
Die Prifung der MaBe ist
an einem geraden Schlauch-
stick mindestens 12,5 mm
vom Schlauchende, durch-
zufithren.
2.2.1 Werkstoff Die Schlauch-Innenschicht 3.2.1 Fir den Nachweis der Werk-
muB aus NBR-Elastomer nach stoff-Eigenschaften werden
Werkstoff-Leistungsblatt die Kennwerte der Werkstoff-
WL 5.5811 Teil 1 bestehen, Leistungsblatter WL 5.5680
nahtlos sein, gleichmaBige und WL 5.5811 Teil 1 mit den
Wanddicke und zylindrischen darin vorgeschriebenen
Querschnitt haben. Priifmethoden ermittelt.
Zusatzlich werden die Pri-
Die Schlauch-AuBenschicht fungen "Bestandigkeit
muB aus Gummi 5.5680.4 nach gegen Wasser-Alkohol-Ge-
Werkstoff-Leistungsblatt misch" nach Abschnitt
WL 5.5680 bestehen, glatt 2.2.9 und "Schrumpf- und
sein und darf keine Pickel Quellverhalten” nach Ab-
oder Poren aufweisen. schnitt 2.5 durchgefihrt.
Zwischen der Schlauch-Innen-
schicht und der Schlauch-
AuBenschicht muB als Druck-
tréager, ein aus einer oder
mehreren Lagen bestehendes
Textilgeflecht, einvulkani-
siert sein.

1) Quaiifikationspriifung

2) Abnahmepriifung
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Tabelle 1. (Fortsetzung)
Uberschrift der
Ab- Unterabschnitte Ab- . 2
schnitt | zu Abschnitt 2 Anforderungen schnitt Priifverfahren Q '), A ?)
und Abschnitt 3
2.2.2 Gestaltung 3.2.2
2.2.2.1 | MaBe, Massen Die MaBe und Massen miissen 3.2.2.1 | Geprift wird mit den
der MaBnorm LN 9228 ent- Ublichen MeBmittein.
sprechen.
Die Prif- und MeBmittel
sind zu dokumentieren
2.2.2.2 | Ausfiihrung Instrumentenschiduche miissen | 3.2.2.2 | Priifung durch visuelle Q, A
allseitig frei sein von Un- Beurteilung
ebenheiten, 01, Schmutz,
Schmiermittein, sonstigen
Fremdstoffen und Fehlern.
2.2.2.3 | Prifdruck Die Instrumentenschléduche 3.2.2.3 | Die Instrumentenschlauche o]
durfen keine Anzeichen von werden den Priifdriicken
Undichtheit oder Beschadi- nach Tabelle 2, fir die
gung aufweisen, wenn sie dem Dauer von mindestens 1 min
Prifdruck nach Tabelle 2 und hdchstens 5 min ausge-
ausgesetzt werden. setzt.
Die Druckzunahme sol]
dabei 50 bis 100 bar je
min betragen.
Die Prufung am Schlauch
wird an mindestens 3 Pro-
bekorpern, wobei die freie
Schlauchlange min. 500 mm
betragen soll, durchge-
fihrt,
Als Priffliussigkeit ist
Wasser oder Hydraulik-
flissigkeit auf Minerai-
dlbasis zu verwenden.
2.2.2.4 | Berstdruck Die Instrumentenschlauche 3.2.2.4 | Die Instrumentenschlduche Q
durfen vor Erreichen des werden den Berstdriicken
Berstdruckes nach Ta- nach Tabelle 2, bei einer
belle 2 nicht undicht Druckzunahme von 50 bis
werden oder bersten. 100 bar je min ausgesetzt.
Als Priifflissigkeit ist
Wasser, oder Hydraulik-
flussigkeit auf Mineral-
61lbasis zu verwenden.
2.2.2.5 { Langendnderung | Wenn die Schlduche dem Nenn- | 3.2.2.5 | Die Langenianderung der Q
druck nach Tabelle 2 ausge- Schlduche wird gemessen,
setzt sind, darf sich ihre wenn die Schlduche dem
Lange um nicht mehr als Nenndruck nach Tabelle 2
+ 3 % andern. ausgesetzt 'sind. Priifung
nach DIN 20 024.
2.2.2.6 { Knicken Wird der Instrumenten- 3.2.2.6 | Priifung durch visuelle Be- Q

schlauch um einen Dorn mit
dem in Tabelle 2 angege-
benen Durchmesser gebogen
und dann 3 h auf eine Tem-
peratur von (70 ¢ 1) °C
gehalten, so darf kein
Knicken oder sonstige Be-
schadigungen auftreten.

urteilung.

) und 2) siehe Seite 2




